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金属标距仪（又称打点机）是按国标GB228-87金属材料拉伸试验的规定要求设计制造的，该设备打点标距准确，工作效率高，操作简便易掌握。是试验室应备的配套仪器。

一、金属标距仪主要技术参数：
1、最长标距300mm；
2、外形尺寸（长×宽×高）：290×200×300mm；
3、标点距离：10mm（误差≤0.1mm）；
4、冲头硬度：≥RC55°；
5、净重：28Kg。
                      
 二、金属标距仪仪器结构：
金属标距仪由底座、滑动平台、夹紧装置，齿及齿条（或螺杆及螺母）传动机构和凸轮传动机构组成。

三、工作原理：
该设备是通过一根具有螺旋带的轴旋转360°，在不同角度顺序抬起冲头，并借助弹簧的弹力顺序冲击打点。手柄摇动一周即可在样坯上打出直线排列间距为10mm共31点（总长10mmX（31-1）＝300mm）的准确试样。

四、满足标准：
1、GB/T228.1  《金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法》
2、ISO6892-1 《Metallic materials -Tensile testing -Part 1: Method of test at room temperature》
3、ASTME8 / E8M 《Standard Test Methods for Tension Testing ofMetallic Materials》

五、主要特点：
1、打点体通过精密滑台垂直升降，满足在不同规格试样的打点，且有效保证打点针力作用线通过试样轴芯线；
2、打点体通过升降支架和掀抬手柄控制，确保同规格试样的打点力大小*，提高数据的统一性；
3、掀抬手柄控制打点体的抬起和下压，操作便简、省力；
4、冲针采用高硬度、高耐磨合金磨制加工成型，配合数控铰铣导向机构，阻尼小，点距离精度高；
5、试样支撑台架有V型定位槽和板试样对中块，打点位置与试样的轴线或中心线重合，并附带板试样定位机构；
6、易安装的导向孔板，方便后期冲针的更换、维护和维修；
7、紧凑的刚性机架结构，稳定、耐用、易操作、易维护；

6、 技术规格：
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